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) virsraksts: Gipsaformmaisijumaplastifikators 



^j) Kopsavilkums: Izgudrojums saistits ar celtniecibu un to var izmantot, lai izgatavotu visu veidu saistvielas gipsa 
formmaisijumiem. Izgudrojuma objekts irformmaisijumu plastificejosa piedeva, kas sastav no naftalina sulfoskabes, 
formaldehida un ligninsulfoskabes kondensacijas produ ktu natrija sa]u maisijuma, kas ieprieks neitralizets ar nalrija vai 
kalija hidroksidu. Ar merki paaugstinat piedevas pta^ 

un samazinat armaturas koroziju tiek piedavats ieprieks mineto piedevu vispirms neitralizet ar natrija hidroksldu un pec 
tarn modificet ar kalija hidroksidu, ievadot to tada daudzuma, kas garante gipsa javas udens pH robezas 10-14 (otra 
varianta kalija hidroksldu ievada 0,05 - 0,8 masas dajas). 
leteikta piedeva efektivi plastifice formmaisijumu un samazina saistvielu udensnepieciesamibu par 33 - 48%. 
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Izgudrojuma formula 

1. (Jipsa f ormmaisi juma plastif ikators, kas sast&v no naftalina 
sulfoskabes ar formaldehida kondens a ci jas produktu un ligmnsulfoskabes 
natrija saju maisi juma, kas ieprieks neitralizgts ar natrija vai kalija 
hidroksidu, atskiras ar to, ka, lai paaugstinatu plastif ice joso 
iedarbibu, izstrada jumu stipnbu un Qdensizturibu un samazinatu 
koroziju, doto maisi jumu, vispirms, neitralize ar natrija hidroksidu un 
pec tam modifice ar kalija hidroksidu, ievadot to tad a daudzuma, kas 
garante gipsa javas izgatavosanas udens vides pH robezas no 10 - 14. 

2. Plastif ikators saskajja ar 1. punktu, kas atskiras ar to, ka 
modifice joso kalija hidroksidu ievada 0,05-0,8 masas dajas. 
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5 IPSA FORMMAI S I JUMA PLASTIFIKATORS 

Izgudrojums saistits ar celtniecibu un to var izmantot, lai 
izgatavotu gipsa f ormmaisi jumu bovmaterialu razosana, gatavojot 
izstradajumus un konstrukci jas rupnicjis vai bavlaukumos. 

Ir pazistams gazgipsa izejvielas maisijuma izgatavo§anas papemiens, 
kur sajauc gipsa pushidratu, karbonata, ikiedrainu un plastif ic e jo§u 
piedevu ar udeni, pie kam sakuma sajauc 80-90 masas % iejavas udeni un 
80-90 masas % plastif ice joso piedevu ar §ip§a pushidratu, karbonatu un 
sfciedrainu piedevu un ieguta maisijuma, nepartraukti maisot, ielej 
palikuso iejavas udeni un plastif icgjoso piedevu ar papildus skabas 
piedevas ievadisanu /If. 

gada veida izgatavotas izejvielas maisijuma trukums ir celtnieciba 
izmantojamo izstradajumu zema fldensizturiba - zemais mikstinasanas 
koeficients Km. 

Pazistamais gazgipsa izgatavosanas izejvielas maisijums /2/ no 
fipsa saistvielas ar 15-3056 dolomita saturu, skabepskabes , 
naftalmsulfoskabes ar formaldehidu kondensaci jas produktu, ka an 
natrija un kalija stiklu un glicerinu, an nejauj paaugstinat p§c dotas 
shemas izgatavoto konstrukciju un izstradajumu Qdensiztunbu. 

Vistuvak ieteicamajam izgudrojumam pgc ieguta efekta, pievienojot 
|ipia javas piedevas, ir plastif ikators C-3 /3/ un ta amerikaiju analogs 
- modificejoia piedeva "Lomar D" /4/ (prototips). Ka C-3, ta an 
modificetas piedevas "Lomar D" pamatu sastada naftalina sulfoskabju ar 
formaldehidu (sulfadetie naftalmformaldehidu svefci) augstmolekularie 
kondensaci jas produkti . Sie plastif ikatori atskiras ar to, ka 
modificeta piedeva "Lomar D" ir naftalina sulfoskabes ar formaldehidu 
kondensaci jas produktu kalija saju maisijums, bet C-3 - natrija saju 
maisijums, papildinats ar lignosulfoskabes natrija sali. 
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C-3 optimala daudzuma ievadlsana 0,7% no saistvielas masas gipsa 
java Jauj pazeminat normalo Qdens-gipsa attiecibu^-pushidratsaistvielas 
markai C-4 no 0,54 lidz 0,45, bet ievadot C-3 optimala daudzuma 0,5% 
java - |ipsa pushidratsaistvielas markai C-13 norma la. udens-gipsa 
attieciba samazinas no 0,39 lidz 0,33. Tatad, izmantojot C-3 
saistvielas, udensnepiecie s amiba samazinas ne vairak ka par 20%. 

Ievadot optima lo 0,25% modifies ta "Lomar D" daudzumu gipsa java no 
vC~ pushidratsaistvielas Qdens-gipsa attieciba samazinas no 0,35 lidz 
0,28 /4/ un lidz ar to Qdensnepieciesamiba samazinas ne vairak ka par 
23%. 

Uzraditie dati norada uz to, ka plastif icejoso piedevu C-3 un 
modificetos "Lomar D" izmantoSana nejauj tiktal pazeminat gipsa 
saistvielas Qdensnepieciesamibu, lai izsl§gtu formeto un monolito 
konstrukciju izstradajumu zavasanas stadiju. 

VisbQtiskakais trukums pazistamajam plastif icejosam piedevam, taja 
skaita C-3 un modificgta "Lomar D" ir tas, ka to ievadlsana fipsa 
fommaisijuma nenoved pie jutamas udensizturi bas - mikstinasanas 
koeficienta pal iel inasanas, par cik mikstinasanas koeficient3 
palielinas par 10-20%. Pie so plastif ikatoru piedevu nepilnibam vg 1 var 
pieskaitit to, ka to ievadlsana nenoved pie gipsa javas skabas vides 
neitralizaci jas, kas atbilst udenraza jonu aktivitates raditaja 
lielumam pH = 7. Skaba vide ir gipsa izstradajumu armaturas korozijas 
celonis, bet zinamas plastif ice josas piedevas nav spejigas inhibit 
koroziju. 

Ieteicama izgudrojuma merkis ir palielinat gipsa javu piedevas 
plastif icejoso un stiprino s o iedarbibu : palielinat gipsa izstradajumu 
udensiztunbu (mikstinasanas koeficientu) un samazinat armaturas 
koroziju. Merkis tiek panakts ar plastif icejoso piedevu, kura sastav no 
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naftalina sulfoskabes ar f ormaldehidu kondensaci jas produktu un 
lignosulfoskabes natrija sals, ievadot sarmu KOH tada daudzuma, lai 
udens vide, kura sagatavota ar gipsa saistvielas iejavas 
plastif icejosas piedevas optimalo daudzumu, ude^raza jonu aktivitates 
raditajs pH butu robezas no 10 lidz 14. 

Sarmu ievada, samaisot C-3'un KOH pulveri proporcijas 1 m.d. C-3 : 
0,05-0,8 m.d. KOH, vai samaisot C-3 un KOH skidumus, ievgrojot 
ieprieksmineto proporciju, parrekinatu uz sauso vielu. 

Ieteicamo plastif icejoio piedevu MV var pielietot yisam iespejamam 
f ipsa saistvielu javam ( un j5 - formu pushidrata CaSO ) anhidrita 
saistvielas (CaSO ^ ), ka an £o saistvielu dazadu proporciju 
maisi jumos. 

Ieteicamas piedevas MV butiska atskiriba no tai vistuvakas pgc 
iedarbibas uz gipsa saistvielu modificgtas piedevas "Lomar D" , pgc 
kimiska sastava ir: 

1) hidroksil-jonu klatbutne, 

2) vienlaiciga kalija un natrija jonu klatbutne, 

3) lignosulfoskabes natrija saju klatbutne. 

Plastif ice joias piedevas izgatavoianas un piel ietoianas 
pi emg rs . 

Lai izgatavotu specialo plastif icgjoso piedevu, izmanto 
plastif ikatora C-3 pulveri un granuieto sarmu KOH (kalija hidroksidu) 
masas attiecjbas: 1 m.d. C-3 : . 0,05-0,8 m.d. KOH. Sausas komponentes 
ropigi samaisa. 

Gatavu pulverveida plastif icgjoso piedevu var ievadit tiesi gipsa 
saistvielas iejavas Qdeni 0,5-1,0% daudzuma no izmantojamas saistvielas 
masas. 
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Nepieciesamibas gadrjuma plastif icsjoio sauso piedevu ieprieks 
izsk-ldina Qdeni, pielejot ne mazak ka 4,6 m.d. udens uz 1 m.d. MV. 

Plastif ice joso piedevu MV var izgatavot an uz sk idr a 
plastif ikatora C-3 bazes, ko ra z o rapnieciski 30% Qdens ikiduma veida. 
An no KOH tad izgatavo 30% koncentraci jas Sklduma un pgc tarn abus sos 
skidumus samaisa. Uz 1 1 C-3 skiduma izlieto 0,28 1 KOH skiduma. 

Piedevas MV kompozici jas varianti uzr&dlti'l. tabula. 

1. tabula 

Komponentes* MV-1 MV-2 MV-3 

Plastifikators 

C-3, m.d. Ill 
KOH, m.d. 0,8 0,2 0,6 

* Komponentu C-3 un KOH aprskins dots uz sauso vielu. 

2. tabula lidzas gipsa un anhidnta saistvielu raksturojumiem, kas 
izmantoti, lai parbauditu plastif ice josas piedevas MV iedarblbu, ir 
uznditi <oC- gipsa pushidrata saistvielas raksturojumi , kas izmantoti 
prototipa /4/. 2. tabula uzradlti an plastif icgjoso piedevu C-3, 
"Lomar D" un modificetas "Lomar D" optima lo daudzumu iedarbibas 
rezultati uz gipia saistvielu, ka an dazadu MV piedevu variantu 
pielietosanas piemgri. 

No uzraditajiem datiem izriet, ka piedeva MV Jauj pazeminat fipsa 
un anhidnta saistvielas udensnepieciesami bu par 33,4-48% atkanba no 
saistvielas veida, turpreti ar modificeto "Lomar D" piedevu maksimala 
udensnepieciesamibas pazeminasana neparsniedz 20%. @ipsa izstrada jumu 
iztunba uz spiedi, izmantojot MV, palielinas ne mazak k§ 1,89 reizes, 
bet daziem saistvielu veidiem pat 3,5 reizes. Izmantojot prototipa 
piedevu, analogiska iztunba palielinas ne vairak ka 1,65 reizes. 
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<3ip§a izstadajumu udensizturiba (mikstinasanas koef icients Km) , 
izmantojot MV, palielinns ne mazak ka par 32%, bet prototipam 
analogisks efekts nav novgrots. 

Ieteicaraa plastificejosa piedeva MV parsniedz visus zinsmos 
anal ogus pec plastif ice josas un stiprinosas iedarbibas javas no fipia 
un anhidrita saistvielas, ka an butiski atsfciras no prototipa ar 
udensizturibas (mikstinasanas koef icients) palielinasanu 

izstradajumiem, kas izgatavoti no fipia un anhidrita saistvielas. 

Ieteicama plastificejosa piedeva MV, atsfciriba no prototipa, 
samazina |ipsa un anhidrita saistvielas javu skabumu lidz pH 8-9 un 
sekme gipsa izstradajumu armaturas korozijas samazinasanu. 

MV plastificejosas piedevas iedarbibas efekts uz |ipsa un anhidntu 
saistvielu javam ir to komponentu kompleksas iedarbibas rezultats, kuru 
nav prototipa. 
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